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Abstract 


The threaded insert comprises an outer thread for screwing into the holding member and an inner thread for 
receiving a screw for holding the mounting member. The threaded insert has at least one slot extending from 
a front end of the insert in an axial direction. The outer thread has a thread inlet in the range of the slot. The 
outer diameter of the thread inlet increases with increasing axial distance from the slotted front end. A 
number of slots are equiangularly arranged around the periphery of the threaded insert. 
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@ Gewindeeinsatz 



Ein Gewindeeinsatz (1) zum Befestigan eines Montageteiis 
an einenn Halteteil. der ein Au&engewinde (3) zun^ Ein- 
schrauben in das Halteteil (11) und ein Innengewinde (8) zum 
Einschrauben einer das Montageteil (13) haltenden Schrau- 
be (12) hat, soil eine gesicherte Schraubbefestigung ohne 
zusatziiche Sicherungsmedien ermoglichen. Hierzu weist der 
Gewindeeinsatz (1 ) mindestens einen Schlitz (6) auf, der sich 
von einer Stirnsette des Einsatzes aus in Axialrichtung 
erstreckt, und hat das Auflengewinde (3) im Schlitzbereich 
einen Gewindeeinlauf (3'), dessen Au&endurchnnesser mit 
zunehmendem axialen Abstand von der geschlitzten Sttrn- 
seite zunimmt. 



FIG.5 
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Beschreibung 

Gegenstand der Erfindung ist ein Gewindeeinsaiz 
zum Befestigen eines Montageieils an einem Halieteil, 
der ein AuBengewinde zum Einschrauben in das Halie- 
teil und ein Innengewinde zum Einschrauben einer das 
Montageieil haltenden Schraube hai. 

In verschiedenen Bereichen der Konstruktion, z. B. im 
Fahrzeugbau, isi es ublich, Schraubbefestigungen unier 
Verwendung mehrerer Befesiigungselemenie auszufuh- 
ren. Hierzu wird ein gaitungsgemaBer Gewindeeinsatz 
in ein Halteteil eingeschraubt. Der Gewindeeinsaiz 
diem der Aufnahme einer Schraube, die wiederum ein 
Moniagetei! am Halteteil bzw. Gewindeeinsaiz bcfe- 
stigt. Solche Schraubbefestigungen kommen insbeson- 
dere zum Einsatz. wenn ein in das Halteteil eingebrach- 
les Gewinde leichi zerstorbar ist, wie das z. B. bei einem 
Halteteil aus Aluminium der Fall isL Der Gewindeein- 
satz braucht dann nur einmal mit hoher Prazision einge- 
dreht zu werden. wogegen die Schraube vielfach gelost 
und auch fest angezogen werden kann, ohne daQ es 
besonderer Vorsicht bedarf. 

Dabei ist eine dauerhafie Sicherung der Verschrau- 
bung zum Vermeiden selbsttatigen Losens oder Mit- 
drehens des Gewindeeinsatzes beim Losen der 
Schraube schwer zu verwirklichen. Haufig wird eine 
Verschraubungssicherung durch Aufbringen einer 
Verklebung angesirebt, z. B. durch Mikroverkapse- 
lung. Derartige Sicherungen sind jedoch kosieninten- 
siv und empfindlich. 

Davon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, einen verbesserten Gewindeeinsatz zur 
Verfugung zu stellen. der eine Schraubbefestigung si- 
chert und keiner zusatzlichen Sicherungsmedien be- 
darf. 

Zur Losung dieser Aufgabe weist ein gattungsgema- 
Ber Gewindeeinsatz mindestens einen Schlitz auf, der 
sich von einer Stirnseite des Einsatzes aus in Axialrich- 
tung erstreckt. und hat das AuBengewinde im Schlitzbe- 
reich einen Gewindeeinlauf. dessen AuBendurchmesser 
mit zunehmendem axialen Abstand von der geschlitzten 
Stirnseite zunimmt 

Ein erfindungsgem^Ber Gewindeeinsaiz hat in sei- 
nem Schlitzbereich eine relativ gute Radialverform- 
barkeiL Beim Einschrauben des Gewindeeinlaufs wird 
der Einsatz im Schlitzbereich teilweise radial zusam- 
mengedruckt, weil mit zunehmender Einschraubtiefe 
ein immer groBer werdender AuBendurchmesser in 
der vorbereiteten Bohrung des Halteteiles zur Anlage 
kommL Zugleich wird das AuBengewinde mit zuneh- 
mendem Abstand vom geschlitzten Ende immer liefer 
in den Werksioff des Halteteils gepreQt, Optimal ist, 
wenn der Durchmesser der Bohrung oder der AuBen- 
durchmesser eines darin vorbereiteten Innengewindes 
etwa dem kleinsten Durchmesser des Gewindeeinlau- 
fes entspricht. Jedenfalls darf der Durchmesser der 
Bohrung oder AuBendurchmesser eines vorbereiteten 
Innengewindes nicht dem maximalen Durchmesser 
des Gewindeeinlaufes entsprechen oder diesen iiber- 
treffen, weil dann keine zunehmcnde Radialverfor- 
mung mil zunehmender Einschraubtiefe einlritt 

Durch das radiale Zusammendriicken wird der ge- 
samte Querschnitt des Gewindeeinsatzes im Schlitzbe- 
reich und somit auch der Durchmesser seines darunier- 
liegenden Innengewindes verringert. Die GrdBe der 
Durchmesserverringerung hangt insbesondere von den 
Werkstoffen des Gewindeeinsatzes und des Halteteiles 
sowie den Abmessungen des Gewindeeinsatzes und der 
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Bohrung bzw. eines vorbereiteten Innengewindes im 
Halteteil ab. Eine anschlieQend in den Gewindeeinsatz 
eingedrehte Schraube erzwingi eine radiale Spreizung 
im Schlitzbereich des Gewindeeinsatzes, wobei der Ge- 
5 windeeinlauf in den umgebenden Werksioff gepreOt 
wird. Hierdurch wird eine Sicherung sowohl des Gewin- 
deeinsatzes im Halieteil, als auch der spielfrei gehalte- 
nen Schraube im Gewindeeinsatz erreicht. Die fiir die 
Sicherung verantworilichen Reakiionskrafie werden 
10 durch geeignete Materialwahl und Bemessung der Bau- 
leile nicht so weit abgebaut, daB eine Reduzierung der 
ICIemmkrafte unter das erforderliche MaB erfolgt. Des- 
halb ist die erfindungsgemaBe Sicherung dauerhaft und 
verhindert wirksam ein unbeabsichtigtes Losen der 
15 Schraubbefestigung. Zudem hat der Gewindeeinsatz 
aufgrund seines Gewindeeinlaufes eine selbstschneiden- 
de Funkiion. 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
sind mehrere, vorzugsweise vier Schlitze gleichmaQig 
20 uber den Umfang des Gewindeeinsatzes verteiit ange- 
ordneu die bei ausretchender Radialverformbarkeii eine 
einfache Herstellbarkeit sicherstellcn, weil einandcr ge- 
genuberliegende Schlitze gleichzeitig eingearbeitet 
werden konnen. 
25 Bei einer anderen Ausgestaltung erstreckt sich jeder 
Schlitz in Axialrichiung etwa iiber die halbe Lange des 
AuBengewindes, so daB die eingedrehte Schraube sicher 
im Innengewinde gehalien wird, wenn beim Erreichen 
des Schlitzbereiches die Spreizwirkung beginni. Innen- 
30 gewinde und Schraubgewinde der Schraube sind dann 
vor einem Zerstoren infolge erhohter Eindrehmomente 
beim Spreizen geschutzt. Uberdies kann das AuBenge- 
winde neben dem Schlitzbereich als Traggewinde ge- 
nutzt werden, so daB der Gewindeeinsatz hohe Befesti- 
35 gungskrafte ubertragen kann. 

Bevorzugi betragi die Schliizbreite etwa ein Vieriel 
des Kerndurchmessers des AuBengewindes. 

Bei einer praktischen Weiterbildung ist vorgesehen, 
daB der AuBendurchmesser des Gewindeeinlaufs in ei- 
40 ner Konusmantelflache verlauft, wodurch ein sanfter 
Anstieg der Spreiz- und Sicherungskrafte erreicht wird. 
Wenn sich gemaB einer anderen Weiterbildung an den 
Gewindeeinlauf ein Innengewinde anschlieBt, dessen 
AuBendurchmesser in einer Zylindermantelflache ver- 
45 l^uft, wird eine maximale Spreiz- und Sicherungskraft 
nicht uberschritten und hohe Belastbarkeit der Schraub- 
befestigung ermoglicht. 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung ist vorgesehen, 
daB der Gewindeeinsatz an der vom Gewindeeinlauf 
50 abgewandten Stirnseite einen Flansch hat. Beim Eindre- 
hen in das Halteteil ist der Flansch an dessen AuBenfla- 
che andruckbar, wobei er eine zusatzliche Sicherung 
' durch axiales Verspannen des Gewindeeinsatzes be- 
wirkt. AuBerdem ist ein Montageteil an dem Flansch 
55 abstutzbar, so daB Befestigungskrafte ausschlieBlich 
uber den Gewindeeinsatz in das Halteteil eingeleitet 
werden. 

SchlieBlich ist bei einer praktischen Fbrtbildung vor- 
gesehen, daB der Gewindeeinsatz an einer Stirnseite, 
60 vorzugsweise an einer mit einem Flansch versehenen 
Stirnseite, Ansatzflachen fur ein Eindrehwerkzeug, ins- 
besondere einen AuBen- oder Innensechskant oder ei- 
nen Kreuzschlitz hat 
Weitere Einzelheiten und Vorteile des Gegenstandes 
65 der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung der zugehohgen Zeichnungen, die einen er- 
findungsgemaBen Gewindeeinsatz und eine damit er- 
zeugte Schraubbefestigung zeigen. In den Zeichnungen 
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zeigen: 

^ Fig. 1 einen Gewindeeinsatz in Vorderansichi, teii- 
weise geschnitien; 

Fig. 2 einen Gewindeabschniti desselben Gewinde- 
eifjsatzes im L^ngsschniii; 5 

Fig. 3 denselben Gewindeeinsatz in der Uniersichl; 

Fig. 4 denselben Gewindeeinsatz in ein Halteieil ein- 
gesetzt im Langsschniit; 

Fig. 5 eine Schraubbefestigung mit demselben Ge- 
windeeinsatz im Langsschnitt. lo 

Der in den Fig. 1 bis 3 dargesiellte, hulsenformige 
Gewindeeinsatz 1 hat einen zylindrischen Einsatzschaft 
2 mit einem AuBengewinde 3 konstanter Steigung und 
konstanten Flankenwinkels, Auf einer Stirnseite iragt 
der Einsatzschaft 2 einen Flansch 4, der zum Eindrehen is 
des AuBengewindes 3 mit einem AuSensechskant 5 ver- 
sehen ist 

. Von einer anderen Stirnseite des Einsatzschafies 2 
gehen vier gerade Schlitze 6 aus. die gleichmaBig uber 
dien Umfang des Einsai^schahcs 2 verteilt sind und sich 20 
in desscn Axialrichtung etwa iiber seine halbe Lange 
^rstrecken. Die Breite der Schlitze 6 betrSLgt etwa ein 
Viertel des Durchmessers des Einsatzschaftes 2, welcher 
dem Kerndurchmesserdes AuBengewindes 3 entspricht 

Im Schlitzbereich hat das AuBengewinde 3 einen Ge- 25 
windeeinlauf 3', dessen AuBendurchmesser mit zuneh- 
mendem Abstand von der geschlitzten Stirnseite zu- 
nimmi. Am inneren Ende der Schlitze 6 hat der Gewin- 
deeinlauf 3' seinen maximalen AuBendurchmesser er- 
reicht und hat das Gewinde 3 ein voll ausgebildeies 30 
DreiecksprofiL Der AuBendurchmesser des Gewinde- 
einlaufs 3' verlauft auf einer Konusmantelflache. so daB 
das Gewindeprofi! zwischen geschlitzter Stirnseite und 
innen liegendem Ende des Schlitzes auBen abgeflacht 
ist. Zwischen Gewindeeinlauf 3' und Flansch 4 ist das 35 
Gewinde 3 als Traggewinde 3" ausgebildet. dessen Au- 
Bendurchmesser auf einer Zylindermanielflache ver- 
lauft. 

SchlieBlich hat der Gewindeeinsatz auch eine durch- 
gehende Bohrung 7 mit einem Innengewinde 8. Im Be- 40 
reich des Flansches 4 ist die Bohrung 7 mit einer In- 
nenphase 9 versehen. die das Einfuhren einer Schraube 
erleichtern soli. Eine enisprechende Innenphase ist aus 
fertigungstechnischen Grunden auch an der geschlitz- 
ten Stirnseite des Gewindeeinsatzes 1 ausgebildet. -45 

Wie in der Fig. 4 dargestellt ist, wird der Gewindeein- 
satz 1 zum Ersiellen einer Schraubbefestigung zunachst 
in eine Bohrung 10 eines Halteteiles 11 eingeschraubt. 
Da der Gewindeeinsatz 1 selbstschneidende Funktion 
hat ist zuvor in die Bohrung 10 kein Innengewinde ein- 50 
gearbeiiet worden. 

Da der kleinste AuBendurchmesser des AuBengewin- 
des 3 am Beginn des Gewindeeinlaufs 3' vor dem Einset- . 
zen des Gewindeeinsatzes 1 ungefShr dem Innendurch- 
messer der Bohrung entspricht und der groBte AuBen- 55 
durchmesser des AuBengewindes 3 den Innendurchmes- 
ser der Bohrung erheblich ubersieigt. ist das AuBenge- 
winde beim Eindrehen in die Innenwand der Bohrung 
eingegraben. Andererseiis ist der Gewindeeinsatz 1 im 
Bereich der Schlitze 6 durch die Reaktionskrafte des eo 
Halteteils 11 radial etwas zusammengedruckt. Hier- 
durch verringert sich der Innendurchmesser des Innen- 
gewindes 8 zu geschlitzten Stirnseiten hin. 

Die Fig. 5 zeigt, daB eine abschlieBend in den Gewin- 
deeinsatz 1 eingedrehte Schraube 12 den Gewindeein- 65 
satz aufgrund ihrer geringen Kompressibiiitat im Be- 
reich der Schlitze 6 wieder auseinanderdriickt, so daB er 
seine urspriingliche Form annimmt. Hierdurch wird der 
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Gewindeeinlauf 3' tiefer in die Innenwand der Bohrung 
lOgedruckt und eine erhebliche Klemmwirkung auf den 
AuBenumfang des Gewindeeinsatzes 1 erzielt. Die Re- 
aktionskrafte des Halteteiles 1 1 pflanzen sich aber auch 
durch die Wand des Einsatzschaftes 2 hindurch bis zur 
Schraube 12 hin fort und sichern auch diese in der 
Schraubverbindung. 

Durch fesies Schrauben des Flansches 4 gegen eine 
Anlageflache des Halteteils 11 wird eine axiale Verspan- 
nung des Gewindeeinsatzes I und eine zusatzliche Si- 
cherung erzielt. Der Flansch 4 bildet auBen eine Stutz- 
flache fur ein Montageteil 13, welches andererseits uber 
eine Unterlegscheibe 14 von einem Kopf 15 der Schrau- 
be 12 gehalten ist. Auch groBe Krafte konnen zwischen 
Montageteil 13 und Halteteil 11 tibertragen werden. ins- 
besondere weil der Gewindeeinsatz 1 aufgrund des tief 
in das Halteteil 11 eingreifenden Traggewindes 3" eine 
hohe Auszugsfestigkeit hat. 

Ein erfindungsgemaBer Gewindeeinsatz kann mit be- 
isebigen handeisublichen Maschinenschrsub^n zits^rn- 
menarbeiten, Ein bevorzugtcr Werkstoff fiir den Ge- 
windeeinsatz hat die Bezeichnung 9S Mn Pb 28 K. 

Patentanspriiche 

1. Gewindeeinsatz zum Befestigen eines Montage- 
teils an einem Halteteil. der ein AuBengewinde (3) 
zum Einschrauben in das Halteteil (11) und ein In- 
nengewinde (8) zum Einschrauben einer das Mon- 
tageteil (13) haltenden Schraube (12) hat, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Gewindeeinsatz (1) min- 
destens einen Schliiz (6) aufweist, der sich von einer 
Stirnseite des Einsatzes aus in Axialrichtung er- 
streckt, und daB das AuBengewinde (3) im Schlitz- 
bereich einen Gewindeeinlauf (3') hat, dessen Au- 
Bendurchmesser mit zunehmendem axialen , Ab- 
stand von der geschlitzten Stirnseite zunimmt. 

2. Gewindeeinsatz nach Anspruch I. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mehrere, vorzugsweise vier 
Schlitze (6) gleichmaBig uber den Umfang des Ge- 
windeeinsatzes (l)verteilt angeordnet sind. 

3. Gewindeeinsatz nach einem der Anspruche 1 und 

2. dadurch gekennzeichnet, daB sich jeder Schlitz 
(6) in Axialrichtung etwa iiber die halbe Lange des 
AuBengewindes (3) erstreckt. 

4. Gewindeeinsatz nach einem der Anspruche 1 bis 

3. dadurch gekennzeichnet. dafl die Schlitzbreite 
etwa ein Viertel des Kerndurchmessers des AuBen- 
gewindes (3) betragt. 

5. Gewindeeinsatz nach einem der Anspruche 1 bis 

4. dadurch gekennzeichnet. daB der AuBendurch- 
messer des Gewindeeinlaufs (3') in einer Konus- 
mantelflache verlauft. 

6. Gewindeeinsatz nach einem der Anspruche 1 bis 

5. dadurch gekennzeichnet, daB sich an den Gewin- 
deeinlauf (3') ein Traggewinde (3") anschlieBt, des- 
sen AuBendurchmesser in einer Zylindermantelfia- 
che verlauft. 

7. Gewindeeinsatz nach einem der Anspruche 1 bis 

6. dadurch gekennzeichnet, daB der Gewindeein- 
satz (1) an der vom Gewindeeinlauf (3') abgewand- 
ten Stirnseite einen Flansch (4) hat. 

8. Gewindeeinsatz nach einem der Anspruche 1 bis 

7. dadurch gekennzeichnet. daB der Gewindeein- 
satz (1) an einer Stirnseite, vorzugsweise an einer 
mit einem Flansch (4) versehcnen Stirnseite, An- 
satzflachen fur ein Eindrehwerkzeug. insbesondere 
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einen AuQen- oder Innensechskant (5) oder einen 

Kreuzschlitzhat 
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